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Equipment Installation

接线

接380V三火一零 （如左图），并需要可靠接地

电源接通以后，检查油泵电机是否接反，
若反转，将三相电源线任意两线对调即可

接通气源



Equipment Operation

1.设定裁切长度

2.设定数量，并清除已生产数量

3、复位

4、放入材料（料头和模具切口基本齐平即可）

5、设置当前材料长度

6、油泵启动

7、按钮自动启动

8、当前料长不够时，升起切断模具，取下尾料

   仍需设定下一支材料长度，复位、放入材料……循环操作
1. 设定当前需要的数量。

2.  当前实际生产的产量。

3. 累计生产的数量。

4. 当前需要生产的角码长度。

5. 当前使用材料多长就设置多长。

6. 点击以后复位到生产前准备的状态。

7. 切换后油泵开启。



Equipment Operation

1. 切换后手动开启。

2. 点击冲孔前进。

3. 点击冲孔后退。

4. 点击压料气缸压下。

5. 点击压料气缸上升。

6. 需油泵启动后，点击切断下降。

7. 需油泵启动后，点击切断上升。

8. 点击后送料电机前进。

9. 点击后送料点击后退。



Equipment Operation

1. 出厂已设。

2. 手动状态下运行速度1-99。

3. 自动状态下运行速度1-600。

4. 出厂已设5mm。

5. 冲孔前进延时0.5s。

6. 冲孔后退延时0.5s。

7. 复位后裁切的料头2mm。

8. 原料的单支总长。

9. 模组最大行程800mm。



Equipment maintenance



fault resolution

①检查模具上限是否回到位置    ②检查红色急停按钮是否按下

①检查热继电器是否过载   ②检查电源是否有电

③检查电机是否烧坏       ④检查油泵工作时是否有压力

①原点接近开关没检测到，往上调节即可

②原点接近开关坏，更换即可 

检查控制箱内伺服驱动器是否报故障码，根据说明书查看故障码的故障

排除方法：清除故障码，断总电源重启，故障码消除即可。



fault resolution

故障解决方法

切断磨具接近开关上下限调节

【上下限调节】：手动界面→手动关闭（即开启手动操作）→上限提到

最上，下限拉到最下→点“切断”上升（上限开关刚好检测到油缸固定板

上沿，灯灭）→点“切断”下降（下限开关刚好检测到油缸固定板下沿，

灯灭）→点手动开启（即关闭手动操作）


